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(54) Conditionnement pour produit de consistance liquide a pateuse 



(57) L'invention concerne un conditionnement pour 
produit de consistance liquide a pateuse comprenant : 
un corps exterieur semi-rigtde (31 ), deformable elasti- 
quement, dont Tune des extremites se termine par un 
premier col (32); une enveloppe interne (53) constitute 
d'un materiau souple: une premiere valve (50) a ecou- 
lement unilateral, montee sur le premier col (32) pour la 
distribution du produit; une seconde valve a ecoulement 
unilateral (60) montee sur le corps de maniere a per- 
mettre une entree d'air dans le volume compris entre le 
corps exterieur (31) et I'enveloppe (53), le corps exte- 
rieur (31) etant realise d'une seule piece et comportant 
un second col (33) sur lequel est montee de maniere 
etanche la seconde valve (60). 
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Description 

L'invention concerne un conditionnemen: pour pro- 
duit de consistance liquide a pateuse. nolamment pour 
les produits dont la conservation implique dc nc pas el re 5 
mis en contact avec I'air exterieur L'invention est parti- 
cutierement adaptee pour les produits a viscositc cicvec 
telles que des cremes. A litre d'exemple on pout citcr 
certains produits utilises dans te domamc cosmei-quo 
ou pharmaceuhque. lets que'des gels dcntitrces oj '0 
cremes de soins. du type cremes hydratanlcs cromcs 
solaires ou cremes anti-rides L'invention pout ecntc- 
ment trouver application dans d'autres etomatnes tcls 
que le domaine agro-ahmentaire 

Typiquement de lets emballages component un iu- 
be exterieur presentant un orifice de distribution et uno 
enveloppe interne en matenau souple a rirtencur oe 
laquelle est dispose le produit Le produit est d sir bue 
depuis Tenveloppe exterieure au moyen d une p'css»on 
exercee sur les parois laterales du tube extcnejr Jno -Q 
valve de lepnse cfair portee pai le tube exteneur pem*.t 
une entree d'air dans le volume compns enire Ic tubo 
exterieur et Tenveloppe interne en reponse a In sortie 
du produit afin de compenser la perte de volume 

La figure 1 a laquelle il est maintcnant fait refer ence • $ 
illustre de maniere schematique un conditionnoroont tol 
que decrit dans la demande de brevet EP-A-0 545 84C 
Ce condilionnement comporte pnncipalement uno tote 
de distribution 2 montee sur un epaulement 3 tl com- 
porte egalement un tube exteneur 17 dont Texlremito x 
superieure est montee sur la peripheric de Tepaulc- 
ment. et une enveloppe interne 14 dont Textremitc su- 
perieure est egalement montee sur une paroi annuwire 
interne de I'epaulement 3. La tete de distribution com- 
porte une valve a ecoulement unilateral permettanl la ■« 
sortie du liquide en reponse a une pression exercee sur 
les parois laterales du tube exterieur mais empechart 
le retour du liquide dans Tenveloppe Le tube extenouf 
comporte un fond 1 9 sur lequel est montee une vatvc 
21 de reprise d'air. a ecoulement unilateral pour permci- 
tre uniquement Tentree d'air dans le volume compns en- 
tre le tube exterieur et ('enveloppe interne en reponse a 
une distribution de produit, permettant ainsi au tube ex- 
terieur de reprendre sa lorme initiate Selon ce docu- 
ment, Tenveloppe externe comporte une partie supc- 
rieure 16 rigide ou semi-rigide raccordee a I'epaulement 
3 et une partie tnferieure 15 constitute d'un matenau 
plus souple. Apres qu'une quanlite donnee de liquide 
ait ete distribute, la partie inferieure de Tenveloppe in- 
terne peut remonter dans le rnanchon superieur de mr»- w 
niere a favoriser la vidange complete du conditionnc- 
ment. 

Unc telle configuration, memo si cllc contribuc a rc 
soudre un certain nombre de problemes, present© do 
nombreux inconvenients. En effet, hormis Tetancheite 
qui doit etre assuree au niveau des valves 7 et 21, il est 
necessaire egalement d'assurer Tetancheite a la peri- 
pheric 20 du fond 19 et a la peripherie 11 de I'epaule- 



ment 3 de maniere a assurer Tetancheite entre le tube 
et Texterieur. Cette etancheite devra etre aussi parfaite 
que possible de maniere a ce qu'il n'y ait aucune fuite 
d'air a ces endroits lorsque Ton presse le tube pour dis- 
tnbuer le produit. En ce qui concerne Tenveloppe inter- 
ne. Tetancheite doit egalement etre assuree au niveau 
de la paroi annulaire interne de I'epaulement 3 afin d'iso- 
ler completement Tenveloppe interne du tube exterieur. 
Selon ce document, Tetancheite a ces differents en- 
droits est assuree par une soudure thermique realisee 
tout autour de Temballage. Outre le fait d'etre parfois de 
mauvaise qualite, et d'augmenter de maniere conside- 
rable le cout global de fabrication, ces soudures interdi- 
sent certains designs pour Temballage. En effet, les an- 
gles et les rayons faibies etant quasiment interdits, i'ex- 
penence montre qu'ii est difficile d'avoir des condition- 
ncmcnts de forme autre que circulaire ou ovale, ce qui 
pout etre penalisant d'un point de vue marketing. 

Par aiileurs, le retournement de la partie inferieure 
do Tenveloppe interne dans la partie superieure pose 
un curtain nombre de problemes en raison notamment 
Ocs volumes morts qui existent et qui peuvent empecher 
une vidange complete du produit. De plus, en remontant 
dins tii partie superieure, la partie basse peut venir se 
pL iqucr contrc la tote 2 ot obturor Torifico do distribution, 
co qui bloque la sortie du produit. 

Aussi. est-ce un des objets de la presente invention 
quo do loumir un conditionnement du type a corps ex- 
tmirur/onveloppe interne ne presentant pas les incon- 
vonionis des dispositifs de la technique anterieure. 

C'est en particulier un objet de l'invention que de 
rodiiser un embaltage pour un produit de consistance 
liquide a pateuse et dont Tetancheite est assuree de ma- 
more smple, efficace et economique a realiser. 

C'est un autre objet de l'invention que de realiser 
un conditionnement autorisant une grande variete de 
lofmcs oxlerieures. telles que carree, circulaire, ovale, 
hcxagonale. etc. 

Cost encore un autre objet de l'invention que de 
realiser un conditionnement pour un produit de consis- 
tence liquide a pateuse et permettant une vidange com- 
plete du produit. 

D'autres objets de ('invention apparaitront de ma- 
nure detaillee dans la description qui suit. 

Scon l'invention, on s'est rendu compte qu'il pou- 
vrM cue avantageux pour des conditionnements du type 
oc cciui oocrrt precedemment de prevoir une structure 
€i deux cola en depil du (ail qu'un seul de ces cols n'est 
utilise pouf le distribution du liquide, le second col etant 
utilise pour le montage de la valve de reprise d'air de 
sortc que Tetancheite de tout le systeme est realisee au 
nivc iu des deux cols. Ceci permet, avec un corps mo- 
no piece, dc s'affranchir du problcmc dos soudures pe- 
rtphoncuos des dispositifs de la technique anterieure. 
Lo second col peut etre utilise avantageusement pour 
roccvoir un support permettant de poser le conditionne- 
moni sur une surface pjane 

Soon l'invention, ces objets sont atteints au moyen 



2 



BNSDCCID: <EP 0829432A1_I_> 



t 



3 

d'un conditionnement pour produit de consistance liqui-. 
de a pateuse comprenant: 

a) un corps exterieur semi-rigide. deformable elas- 
tiquement, dont Tune des extremites se termine par 5 

. un premier col definissant une ouverlure pour le 
produit: 

b) une enveloppe interne constiluee d'un matenau 
souple el destinee a recevoir le produit. I'enveloppe 
presentant une ouverture montee sur ledit premier 10 
col: . 

c) une premiere valve a ecoulement unilateral mon- 
tee de maniere etanche sur Ic premier col de ma- 
niere a permettre la sortie du procuii deouis ladite 
enveloppe en reponse a unc picsson exerccc sur '5 
les parois du corps exterieur e: 

d) une seconde valve a ecoulement uniiritcrHi mon- 
tee de maniere etanche sur le coros dc rtvmicfc a 
permettre. en reponse a unc sonic oc produit dc- 
puis ladile enveloppe. une emioc <Smt am* ic vo- 20 
lume compris entre le corps exto«»ou> ui lenvckjp- 

pe: 

caracterise en ce que le corps ciior icur cm tc.iiise 
d'uno sculc piece ct comportc un sccord ccA dernier %r\ 
une ouverture, la seconde valve oum montoo do ma- 
niere etanche sur le second col 

Avantageusement, le corps est do icxrnc tonqiiud-- 
nale, lesdits premier el second roK run? «.(iu^ su- io> 
extremiles opposees du corps x> 

Seion un premier mode do re^tis* 1 >on unc frolic c&t 
montee sur le premier col. laditc If cite \at rvrnt u^ s coo 
pour la premiere valve, el component un 0* rticc or nil 
gnement avec ia premiere valve ct rojvc-ftutc du pre 
mier col. la premiere valve component uno tvisc <tnnu 
laire montee de maniere etanche crtrc ic boo du cot ct 
la frette. Un support peut etre monte sue to socexxj co 
de maniere a pouvoir maintcnir ic condit»Donomont on 
position verticals ledit support lomvtnt un s«cqc pojr 1* 
seconde valve et comportant ur oniicc on ^iiqnomert *o 
avec la seconde valve et 1'ouveriure du sec one ccA u 
seconde valve comportant une bnso mnuUirc montoo 
de maniere etanche entre le bord d j col ct ic SLppon 

Le corps exterieur et I'enveloppe mtefne pcuvert 
etre realises par coextrusion soutti*gc do dcu> mnic- J * 
riaux physico-chimiquement incomp.-iiibics A litre 
d'exempte, le corps exlerieur est consntuC d un mate- 
riau lei que le polyethylene let ephntri Lite Ic polypropy- 
lene, ou le PVC. A litre d'exemplu encore I'cnvclcvpo 
interne est constitute de polyethylene rviute dcnsito o j so 
basse densite, ou d'un melange des deux dc PVC sou- 
ple, ou d'un complexe Polyethylcne/EVOH/Poiycthylc 
nc. 

L'invention concerne egalemont un lot condmonno- 
ment dont la frette et la premiere valve son! reahsocs 55 
par bi-injection d'un premier malenau ngide ou semi-n- 
gide pour la frette et d'un second matenau souple pour 
la valve, lesdits premier et second materiaux etanl phy- 
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sico-chimiquement incompatibles. II peut en etre de me-, 
me pour le support et la seconde valve. Le premier ma- 
teriau peut etre du Polypropylene, Polyethylene haute 
densite. ABS (Copolymere d'acrylonitrile/butadiene/sty- 
rene), etc.. Pour le second materiau, on peut utiliser un 
elastomere thermoplastique tel qu'un melange Polypro- 
pytene/Terpotymere d'ethylene de propylene et d'un die- 
ne (PP/EPDM) ou un melange Polypropylene/ Copoly- 
mere de blocs sequences de styrene et d'ethylene (99/ 
SEBS). ou un thermoplastique souple tel qu'un Chlorure 
de polyvinyle (PVC) souple ou un Polyethylene basse 
densite (PEBD), etc.. 

Dans la description qui suit, il sera fait reference aux 
dessins parmi lesquels: 

la figure 1 represente un conditionnement du type 
de celui decrit dans le document EP-A-0 548 840; 
la figure 2 represente un premier mode de realisa- 
tion du conditionnement selon l'invention; 
la figure 3 represenle une aulre vue, parliellemenl 
en coupe du mode de realisation de la figure 2; 
- les figures 4A - 4B illustrent de maniere schemati- 
que le fonctionnement du conditionnement selon 
l'invention. 

Dans le mode de realisation de la figure 2, le con- 
ditionnement 30 selon l'invention comporte principale- 
ment un corps exterieur 31 monobloc realise en un ma- 
tenau semt-ngide apte a se deformer elastiquement 
sous la pression. et a reprendre sensiblement sa forme 
initiate lorsque cesse la pression. Typiquement. le corps 
exterieur est realise en polyethylene terephatalate. po- 
lypropylene, ou PVC, etc.. Dans le mode de realisation 
iliuslre. le corps exterieur se presente sous forme d'un 
tube de forme allongee comportant une paroi laterale 
31 se prolongeant en chacune de ses extremites par un 
col 32 . 33 Chacun des cols est relie au tube par un 
opaulement Ironconique 34. 35. L'epaulement 34 pre : 
scnte en sa partie adjacente au tube un decrochement 
annulaire 36 destine a recevoir le bord. annulaire d'uhe 
Itotte 37. De meme, l'epaulement 35 presente un decro- 
chement annulaire 38 de maniere a recevoir le bord d'un 
support 39. Chacun des cols 32, 33 presente une ouver- 
ture 40 41 alignee avec I'axe A du tube. Le bord exte- 
rieur du col 32 presente un bourrelet annulaire 42 des- 
tine a cooperer avec un organe annulaire correspondant 
43 prevu sur la frette 37 pour le montage par claquage 
de la frette sur le col. 

La ftette 37 comporte une jupe laterale exteneure 
presentant une partie inferieure 44 de diarnetre externe 
sensiblement egal au diarnetre exterieur du tube 31 , et 
reliee a une partie de plus faible diarnetre 45 par un 
cpaulcmcnt tronconiquc 46. La partie 44 est destince a 
venir en appui sur le decrochement 36 du tube. La por- 
tion 45 se termine par un plateau 71 de forme legere- 
ment bombee et ouvert en son centre de maniere a de- 
Itnir une ouverture 48 alignee avec I'ouverture du col 32. 
La frette presente egalement une jupe inte rne 49 portee 
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par le plateau 71 et dont le diametre interne est legere- 
ment superieur au diametre externe du col 32. La jupe 
interne 49 presente un organecomplementaire du bour- 
relet 42 de maniere a permettre le montage par claqua- 
ge de la frette 37 sur le col 32. Une valve a ecoulement 5 
unilateral 50 est disposee entre le bord du col et la frette 
37. La valve 50 est montee de maniere a s'ouvrir par 
pivotement ou par flechissement sous la pression du 
produit. La valve comporte une base annulaire 51 mon- 
tee de maniere a etre comprimee entre le bord du col M> 
32 .et le plateau 71 , assurant un montage etanche de la 
valve 50, et de ce fait, assurant Petancheite de Penve- 
loppe interne par rapport a Pexterieur. La valve definit 
ainsi un joint d'etancheite au niveau du col. Le plateau 
71 definit un siege 52 pour la valve de sorte que celle- '5 
ci ne peut s'ouvrir que de Pinteneur vers Pexterieur de 
maniere a permettre. la sortie du liquide mais a empe- 
cher le retour du liquide dans le tube. 

Avantageusement, la frette 37 et la valve 50 sont 
realisees par bi-injeclion d'un premier materiau rigide 20 
ou semi-rigide pour la frette et d'un second materiau 
souple pour la valve, lesdits premier et second mate- 
riaux etant physico-chimiquement incompatibles. Le 
premier materiau peut etre du polypropylene, polyethy- 
lene haute densite, ABS (copolymorc d'acrylonitrilo/bu- 2s 
tadiene/styrene), etc.. Pour le second materiau, on peut 
utiliser un elastomere thermoplastiquetel qu'un melan- 
ge PP/EPDM (SANTOPRENE®) ou PP/SEBS ou un 
thermoplastique souple tel qu'un PVC souple ou un 
PEBD, etc. 30 

Le conditionnement selon I'invention comporte ega- 
lement uneenveloppe interne 53 presentant uneouver- 
ture 70 destinee a etre montee sur le col 32 du tube ex- 
terieur. A titre d'exemple, I'enveloppe peut etre montee 
sur le col 32 par collage. L'enveloppe, destinee a rece- -35 
voir le produit a conditionner, est realisee d'une seule 
piece en un materiau souple impermeable a Pair. Avan- 
tageusement, le corps exterieur 31 et I'enveloppe inter- 
ne 53 peuvent etre realises par coextrusion soufflage 
de deux materiaux physico-chimiquement incompati- *o 
bles. A titre d'exemple, le corps exterieur est constitue 
d'un materiau tel que le polyethylene terephatalate, le 
polypropylene, ou le PVC. A titre d'exemple encore, I'en- 
veloppe interne est constitute de polyethylene haute 
densite ou basse densite, ou d'un melange des deux, 45 
de PVC souple, ou d'un complexe Polyethylene/ Copo- 
lymer d'ethylene et d'aicool vinylique/Polyethylene 
(PE/ EVOH/PE). . . 

Typiquement, I'enveloppe interne a une epaisseur 
pouvant varier de 0,2 mm a 0,8 mm, Pepaisseur de Pen- so 
veloppe au niveau de Pouverture 70 et de I'extremite op- 
posee a Pouverture pouvant etre superieure a I'epais- 
seur do Pcnvcloppc entre ccs doux extrcmitcs. L'cpais- . 
seur du corps exterieur varie typiquement entre 0,3 mm 
et 1,2 mm. 55 

Ainsi que represents a la figure 2, le col 33 definit 
une collerette 54 ouverte en son centre et destinee a 
contenir I'enveloppe interne 53 a Pinterieur du tube 31 . 



Par ailleurs, la surface externe du col 33 comporte un 
bourrelet 55 destine au montage par claquage du sup- 
port 39 sur le col 33. Le support 39 est de diametre ex- 
terne sensiblement egal au diametre du tube 31. Ce 
support comporte un fond sensiblement plat de maniere 
a permettre de poser le conditionnement en position 
verticale sur une surface plane. Le fond presente en son 
centre une ouverture 56 autour de laquelle est disposee 
une jupe interne 57 dont I'extremite interieure porte une 
partie annulaire 58 complementaire du bourrelet 55 de 
maniere a permettre un montage par claquage du sup- 
port sur le col 33. La jupe interne 57 porte un element 
annulaire ouvert en son centre et destine a former un 
siege 62 pour la valve 60 de sorte que celle-ci ne puisse 
s'ouvrir sous la pression que de Pexterieur vers Pinte- 
rieur, permettant ainsi une entree d'air entre le tube 31 
et I'enveloppe 53 lorsque le tube reprend sa forme ini- 
tiate apres avoir ete comprime pour distribuer du pro- 
duit. La valve comporte une base peripherique 61 mon- 
tee de maniere a etre comprimee entre le siege 62 du 
support et le bord du col 33, lors du montage du support 
sur le col, afin de realiser Petancheite du volume compris 
entre le corps exterieur et I'enveloppe interne par rap- 
port a Pexterieur. Le col 33 n'est pas necessairement de 
hauteur idontiquc a la hauteur du col32. En rcalitc, sa 
hauteur doit etre seulement suffisante pour permettre le 
montage de la valve. 

De la meme maniere que pour la frette 37 et la valve 
50, le support 39 et la valve 60 peuvent etre realises par 
bi-injection d'un premier materiau rigide ou semi-rigide 
pour le support et d'un second materiau souple pour la 
valve, lesdits premier et second materiaux etant phy- 
sico-chimiquement incompatibles. De preference, on 
utilise les memes materiaux respectivement que pour la 
frette 37 et la valve 50. 

Avantageusement encore, le conditionnement se- 
lon Pinvention comporte un capot 65 destine a fermer 
Pensemble lorsque celui-ci n'est pas utilise. Le capot 
presente une jupe laterale portee par un fond 67. Lors 
du montage du capot sur la frette 37, le bord annulaire 
du capot vient en appui sur Pepaulement 46 de la frette 
37. Ainsi que represents, le capot 65 comporte un ele- 
ment 68, porte par le fond 67 et destine a appuyer sur 
la valve lorsque le capot est monte sur la frette, de ma- 
niere a immobiliser la valve en position de fermeture. 
Ceci permel d'eviter tout ecoulement accidentel du pro- 
duit, lors de son transport notamment. 

Dans la position assemblee, illuslree a la figure 3, 
la frette 37 portant la valve 50 est montee par claquage 
sur le bord du col 32, lequel porte I'extremite ouverte de 
I'enveloppe interne 53. Dans cette position, la base pe- 
ripherique 51 de la valve 50 est comprimee entre le bord 
du col 32 et la frette 37, roalisant ainsi Petancheite au 
niveau du col 32. Une lois le capot 65 pose sur la frette, 
la valve est immobilisee. De la meme maniere, le sup- 
port 39 portant la valve 60, est monte par claquage sur 
le col 33. La base peripherique 61 de la valve 60 est 
comprimee entre la collerette 54 et le siege 62, realisant 
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ainsi Petancheite au niveau du col 33. 

Les figures 4A el 4B illustrent le fonctionnemenl du 
conditionnement sebn t'invention. Pour distribuer une 
quantite donnee de produit. Putilisatrice appuie (fleches 
F) sur les parois du corps exterieur 31. Sous I'effet de 5 
la pression P, la valve de produit 50 s'ouvre vers I'exte- 
rieur (figure 4A) de maniere a laisser sortir le produit. 
Lorsque cesse la pression sur les parois du corps exte- 
rieur 31, la valve 50 se reterme. Le corps exterieur re- 
prend sa forme initiale. II se cree alors une depression, w 
dans Pespace tube/enveloppe qui provoque Pouverture 
de la valve de reprise d'air 60 vers I'interieur de maniere 
a laisser passer Pair jusqu'a ce que Pequilibre des pres- 
sions s'etablisse (figure 4B). Le conditionnement est a 
nouveau pret pour une nouvelle utilisation. *5 

Ainsi qu'il ressort de la description detaillee qui pre- 
cede, la structure mono-piece a deux cols permet de 
s'affranchir des problemes d'etancheite des dispositifs 
conventionnets dans lesquels il etait necessaire de rea- 
liser une soudurea la peripheric du fondet/oudel'epau- 20 
lement superieur. En effet, selon Pinvention, Petancheite 
du systeme entier est circonscrite a Petancheite au ni- 
veau des deux cols et est.assuree par le montage ap- 
proprie des valves, a chaque extremite du conditionne- 
ment. 25 

Les modes de realisation qui viennent d'etre iilus- 
tres represented un conditionnement de forme genera- 
lement longitudinale avec un col dispose de part et 
d'autre du corps. II est evident que des formes plus com- 
pactes peuvent etre envisagees. dans lesquelles les 30 
deux cols sont disposes de maniere adjacente sur une 
meme face du conditionnement. 

Ainsi, le dispositif de conditionnement selon Pinven- 
tion est tout particulierement avantageux en ce qu'il per- . 
met avec un nombre de pieces limite d'assurer une bon- 3S 
ne conservation du produit, en toute etancheite, et ce 
pendant tdute la duree de vie du produit. L'etancheite 
est par ailleurs simple et economique a realiser, puis- 
qu'elle est assuree uniquement par le montage des val- 
ves de produit et de reprise d'air. Aucune soudure n'est 
necessaire. Par ailleurs, une telle conception autorise 
des formes tres variees pour Pemballage selon Pinven- 
tion, ce qui est une caracteristique particulierement uni- 
que pour les dispositits de ce type a deux valves. 

Dans la description qui precede, il a ete fait referen- 
ce a des modes de realisation avantageux du condition- 
nement selon ('invention. II est evident que de nombreu- 
ses varianles peuvenl y elre apporlees sans s'ecarter 
de Pesprit de Pinvention telle que revendiquee ci-apres. 

so 

Revendications 

1 . Conditionnement pour produit de consistance liqui- 
de a pateuse comprenant: 

a) un corps exterieur semi-rigide (31 ),deforma- . 6. 
ble elastiquement. dont f'une des extremites se 
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termine par un premier col (32) definissant une 
ouverture pour le produit; 

b) une enveloppe interne (53) constituee d'un 
materiau sou pie et destinee a recevoir' le pro- 
duit, Penveloppe presentant une ouverture (70) 
montee sur ledit premier col; 

c) une premiere valve a ecbulemerit unilateral 
(50) montee de maniere etanche sur le premier 
col (32) de maniere a permettre la sortie du pro- 
duit depuis ladite enveloppe en reponse a une 
pression exercee sur les parois du corps exte- 
rieur (31): et 

d) une seconde valve a ecoulement unilateral 
(60) montee de maniere etanche sur le corps 
de maniere a permettre,- en reponse a une sor- 
tie de produit depuis ladite enveloppe, une en- 
tree d'air dans le volume compris entre le corps 
exterieur (31 ) et Penvejoppe (53); 

caraclerise en ce que le corps exterieur (31 ) 
est realise d'une seule piece et comporte un second 
col (33) definissant une ouverture (41), la seconde 
valve (60) etant montee de maniere etanche sur le 
second col. 

Conditionnement selon la revendication 1 caracte- 
rise en ce que le corps (31) est de forme longitudi- 
nale, lesdits premier (32) et second (33) cols etant 
situes sur les extremites opposees du corps. 

Conditionnement selon la revendication 2 caracte- 
rise en ce qu'un f rette (37) est montee sur le premier 
col, ladite frette formant un siege pour la premjere 
valve (50), et comportant un orifice (48) en aligne- 
ment avec la premiere valve (50) et Pouverture (40) 
du premier col, la premiere valve comportant une 
■ base annulaire (51 ) montee de maniere etanche en- 
tre le bord du col (32) et la frette (37) 

Conditionnement selon la revendication 3 caracte- 
rise en ce qu'un support (39) est monte sur le se- 
cond col (33), de maniere. a pquvoir maintenir le 
corps eri position verticale, ledit support (39) for- 
mant un siege pour la seconde valve et comportant 
un orifice (56) en alignement avec la seconde valve 
(60) et Pouverture (41) du second col, la seconde 
valve comportant une base annulaire (61) montee 
de maniere elanche enlre le bord du col (33) et le 
support (39). 

Conditionnement selon Pune quelconque des re- 
vendications 1 a 4 caracterise.en ce que le corps 
exterieur (31) ct Penveloppe interne (53) sont reali- 
ses parcoextrusion de deux materiaux physico-chi- 
miquement incompatibJes. 

Conditionnement selon Pune quelconque des re- 
vendications 3 a 5 caracterise en ce que la frette 
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(37) et la premiere valve (50) sont realisees par bi- 
Injection d'un premier materiau rigide ou semi-rigide 
pour la frette et d'un second materiau souple pour 
la valve, lesdits premier et second materiaux etant 
physico-chimiquement incompatibles. s 

7. Conditbnnement selon Tune quelconque des re- 
vendications 3 a 6 caracterise en ce que le support 
(39) et la seconde valve (60) soni realises par bi- 
injection d'un premier materiau ngideousemi-rigide 10 
pour le support et d'un second materiau souple pour 

la valve, lesdits premier et second materiaux etant 
physico-chimiquement incompatibics 

8. Conditbnnement selon la revendicaton 6 ou 7 ca- is 
racterise en ce que le premier mrttenau est const** 
tue de polypropylene, polyeihycne rviutc dcnsite 
ABS, etc.. 

9. Conditbnnement selon la fevendiCHtijn 6 ou 7 en- 20 
racterise en ce que le second m*t en* u ut>t cur is>:iiue 
d'un elastomere thermoplaslrque tel qj'un rretingc 
PP/EPDM ou PP/SEBS ou un thcrr>optrt<t iquc *ou- 

pie tel qu'un PVC souple ou un PEBO cic 

2S 

10. Conditbnnement selon luno cuocooquo Ooc ro- 
vendications 1 a 9 caracterise on cc quo io corps 
exterieur (31 ) est constitue cf un nv-io*Mu !o quo lo 
polyethylene terephatalato W> pnfyprr^ywwy <%»j \* 
PVC. 30 

11. Conditbnnement selon Tunc cueconqu; act tc 
vendications precedentes Crtr<tcic»iso on cc quo 
I'enveloppe interne (53) est constituoc oc Potycthy- 
lepe haute densite ou basso donsito ou d* jn mc 35 
lange des deux, de PVC souple oj d un comp cie 
PE/EVOH/PE. 

12. Conditbnnement selon Tunc cucconqtc des rc 
vendications precedentes c*rr»ctcnsc on cc quo ic -*o 
produit est un dentifrice, unc crcmo somite unccrc- 

me de soin cosmetique telle quunc cromc anli-fi- 
des ou une creme hydralantc 



so 
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